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Copyright

© 2006 Silgan Closures. Alle Rechte vorbehalten. Jede Vervielfaltigung

oder Uberlassung an Dritte bedarf der vorherigen schriftlichen Genehmigung
seitens Silgan White Cap Manufacturing GmbH.

Hinweis zur Haftung

Diese Verarbeitungsrichtlinie wurde auf Korrektheit Gberpriift. Die hierin enthaltenen
Empfehlungen und Beschreibungen basieren auf der jahrzehntelangen Erfahrung im

Umgang mit dem Verpackungssystem — Behalter und Verschluss. Silgan Closures tibernimmt
keine Haftung fir Schaden, die direkt oder indirekt durch Fehler und/oder Auslassungen in den
allgemeinen Verarbeitungsempfehlungen oder durch Fehler, Auslassungen oder Nichtiiberein-
stimmung zwischen den allgemeinen Verarbeitungsempfehlungen und tatsachlich vorhandenen
Verarbeitungsprozessen entstehen kénnen.

Herausgeber

SILGAN WHITE CAP Deutschland GmbH
Hansastrasse 4

D-30419 Hannover

Im Auftrag der Silgan Closures GmbH

Tel: +49 (0) 511 7905 -0

Fax: +49 (0) 511 7905 - 228

E-mail: cap.application@silganwhitecap.com
Internet: http://www.silganwhitecap.com
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PLASTI-TWIST CED, CFD und CFT -

1. ALLGEMEIN

38 mm Durchmesser

Silgan Plasti-Twist® Verschliisse sind einteilig aus PE Material, ausgestattet mit einem Sicherungsband
und in verschiedenen Gewindeausfliihrungen erhéltlich. Die Verschlisse verfligen Uber eine 3 — Punkt-
dichtung (tripple seal), die die Mindung umschlie3t und sind somit ideal fur den Einsatz bei Kalt- und

Aseptik- Abfillung.

2. VERSCHLUB TYPEN

Erklarung Gewinde-
Verschluss Typ | _ cold Fill géinge
38 CFD Cold Fill Double thread 2
38 CED Cold Fill Extended top panel Double thread 2
38 CFT Cold Fill Triple thread 3

2.2. VERSCHLUSSPROFILE

38 CED
L T
RTINS

D-Sicherungsband

D-Sicherungsband

J-Sicherungsband
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3. VERARBEITUNGS ANWEISUNG
3.1. APPLIKATION

Fir die Applikation der Silgan Plasti Twist Verschliisse werden generell RundverschlieBer mit Pick &
Place System empfohlen. Eine optimale Einstellung der VerschlieBeinheit ist Grundvoraussetzung flr
sichere VerschlieBergebnisse.

Folgende Einstellungen werden empfohlen:
» VerschlieBmoment: 200 — 250 Ncm
»  Kopfdruck: mindestens 12 kg

Diese Angaben sind Empfehlungen, die durch verschiedene Parameter wie SterilisationsprozeB,
Flaschen- und Verschlusstoleranzen und -material, Linienleistung und Verschlie3 Equipment beeinflusst
werden kénnen.

Die tatsachlichen Konditionen sollten ermittelt und zwischen Kunde und Silgan vereinbart werden.

Um den Verschluss Sitz zu tiberprifen, werden 2 Kontrollmessungen empfohlen.
3.2. VERSCHLUSS SITZ (PULL-UP)

Pull — up zeigt den Verschluss Sitz auf der Miindung. Dieses ist eine zerstérungsfreie Prifung und
gleichzeitig ein schneller und einfacher visueller Test der laufenden Produktion.

Es wird durch die Positionen der Markierungen an Verschluss und Neckring zueinander dargestellt.
Befindet sich die Verschlussmarkierung links von der Neckringmarkierung wird dieses als Minus Pull-up
bezeichnet, rechts von der Neckringmarkierung als Plus Pull-up. Sind die Markierungen in einer Linie ist
es ein Null Pull-up. Hat die Flasche keine Markierung, so kann die Werkzeugtrennlinie der Mindung ge-
nommen werden. Die Linie muss dann deutlich identifiziert werden, um eine Verwechselung mit der
Trennlinie der Blasform zu vermeiden. Die Pull-Up Werte werden dann individuell festgelegt.

Silgan stellt Pull-up Messlehren zur Verfligung.
Parallel zu der Pull-up Prifung sollte eine Kontrolle des Sicherungsbandes erfolgen, um sicherzustellen,
dass das Band vollstéandig unter dem Abrei3ring der Miindung sitzt und keine Beschadigungen zeigt.

3.3. OFFNUNGSKRAFTMESSUNGEN

Dieses beschreibt die benétigte Kraft zum Lésen des Verschlusses von der Verpackung.

Die C")ffnungskréfte kénnen durch verschiedene Faktoren, wie VerschlieBmaschineneinstellung, Drehmo-
ment oder Verschlusstemperatur beeinflusst werden.
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Die Messungen sollten bei Raumtemperatur durchgefihrt werden. Bei dem VerschlieBvorgang wird das
Material mechanisch und durch thermische — chemische Behandlung gestresst. Messungen sollten da-
rum erst nach einer Ruhephase von mindestens 20 Minuten erfolgen. Der Verschluss wird sanft und
gleichmaBig gegen den Uhrzeigersinn gedreht. Eine ruckartige oder ungleichmagiige Drehung kann zu
abweichenden Ergebnissen fuhren.

Fir exakte Messungen verwendet und empfiehlt Silgan einen digitalen Torque Tester, wie z. B. einen
Mark 5i oder 3i. Dieses Gerét ist einfach in der Handhabung und liefert reproduzierbare Ergebnisse mit
vernachlassigbarem manuellem Einfluss. Bei Messungen mit anderen Geréaten sollte der Verschluss
nicht mit der Hand, sondern immer mit einem Ring, ahnlich einem VerschlieBkonus, gedreht werden.
Dieses garantiert genaue und reproduzierbare Ergebnisse.

Zwei verschiedene Krafte kdnnen gemessen werden; T1 und T2.

T1: T1 beschreibt die bendtigte Kraft um die Reibung zwischen Mindung und Verschluss zu Gberwin-
den.

T2: T2 beschreibt die bendtigte Kraft die Briicken zwischen Sicherungsband und Verschluss wéhrend
des Offnungsvorgangs zu brechen.

3.4. PULL-UP DIAGRAMM

- MINUS 0 ZERO + PLUS
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4. QUALITATSPRUFUNGEN
4.1. PRUFBESCHREIBUNG

Eine Komplettpriifung sollte bei jedem Produktionsstart, bei Schichtwechsel und nach jedem langeren
Produktionsstillstand durchgefihrt werden. Oder wenn wéhrend laufender Abflllung Packungen gefun-
den werden, die auBerhalb der Spezifikationen liegen.

Eine Komplettpriifung beinhaltet alle Messungen: Pull-up und Offnungskrafte.

Bei Verwendung eines mehrkdpfigen RundverschlieBers ist jeder VerschlieBkopf als eigenstandige Ein-
heit zu sehen und entsprechend zu prufen. Hiermit kénnen Abweichungen einzelner Képfe festgestellt
und bei Bedarf durch Einstellungen oder Reparaturen beseitigt werden. Hierfir ist es wichtig, dass die
gemessenen Flaschen den jeweiligen VerschlieBképfen zugeordnet werden kénnen. Sind die Messer-
gebnisse in Ordnung, reicht eine Flasche pro Kopf, bei Abweichungen von den Toleranzwerten ist die
Prifung zu wiederholen.

Wahrend der laufenden Abfillung wird empfohlen regelméaBige Kontrollen durchzufihren. Die Intervalle
unterliegen dem Qualitdtsmanagement des Kunden. Bei Bedarf gibt Silgan gerne Empfehlungen.

Zur Sicherheit werden Pull up Kontrollen in unregelmaBigen Abstédnden wahrend der gesamten Abflllzeit
empfohlen.

Wenn Abweichungen von den Spezifikationen festgestellt werden, ist dieses noch einmal zu Uberprifen,
bevor Einstellungen am Equipment vorgenommen werden.

Nach Abschluss notwendiger Einstellungskorrekturen sollte immer eine Komplettpriafung durchgefiihrt

werden.

4.2. EMPFOHLENER MESSBEREICH (gerundete Werte) fur PET Behalter (andere Materialen siehe
Kapitel 7 Kundenspezifikationen).

Grad
e Pull up min. + 5,00
e Pull up max. - 15,00
Ncm Ibf in
* T1 min. 90,00 8,00
 T1 max. 280,00 25,00
e T2 min. 70,00 6,00
T2 max. 170,00 15,00
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. LAGERBEDINGUNGEN FUR SILGAN WHITE CAP PLASTIC VERSCHLUSSE

SWC-Verschlisse unterliegen keiner Lagerzeit vor Gebrauch, sie kdnnen sofort nach Liefereingang
eingesetzt werden.

Silgan White Cap empfiehlt Verschllisse, die unter den folgend aufgefiihrten Bedingungen gelagert
wurden, innerhalb eines Jahres nach Fertigungsdatum zu verarbeiten.

Der Lagerboden sollte eben sein, um den Paletten einen sicheren Stand zu gewahrleisten.

Die Lagertemperatur sollte 25°C betragen. Temperaturen unter 5°C oder tber 40°C sind zu vermei-
den.

Die Kartonverpackungen mussen so transportiert werden, daf3 sie nicht beschadigt werden kdnnen,
z. B. durch Gabelstapler oder andere Transporteinheiten.

Kartons sollten grundsatzlich verschlossen gelagert werden, auch angefangene Kartons sind fiir wei-
tere Lagerung wieder zu verschlieBen.

Die Verschliisse sollten mindestens 48 Stunden vor der Anwendung bei Raumtemperatur akklimati-
siert werden.
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6. Kartonaufkleber
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7. KUNDENSPEZIFIKATIONEN

Diese CPG ist eine allgemeine Richtlinie, sie beschreibt die Silgan Closures Plastik Verschlisse und gibt
Empfehlungen wie diese zu verarbeiten sind.

Um bestmdgliche Verpackungssicherheit zu erreichen, kdnnen Prozessparameter oder Prifbereiche und
—Intervalle zwischen dem Kunden und Silgan individuell festgelegt und in Kapitel 7 dokumentiert werden.

7.1. Verschluss Spezifikation
7.2. Flaschen Spezifikation
7.3. Machinen Parameter
7.4. Kunden Anforderungen

7.5. Verschiedenes
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