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Copyright

© 2018 Silgan Closures. Alle Rechte vorbehalten. Jede Vervielfaltigung

oder Uberlassung an Dritte bedarf der vorherigen schriftlichen Genehmigung
seitens Silgan White Cap Manufacturing GmbH.

Hinweis zur Haftung

Diese Verarbeitungsrichtlinie wurde auf Korrektheit Gberpriift. Die hierin enthaltenen
Empfehlungen und Beschreibungen basieren auf der jahrzehntelangen Erfahrung im
Umgang mit dem Verpackungssystem — Glas und Verschluss. Silgan Closures tibernimmt
keine Haftung fur Schaden, die direkt oder indirekt durch Fehler und/oder Auslassungen
in den allgemeinen Verarbeitungsempfehlungen oder durch Fehler, Auslassungen

oder Nichtubereinstimmung zwischen den allgemeinen Verarbeitungsempfehlungen

und tatsachlich vorhandenen Verarbeitungsprozessen entstehen kénnen.

Herausgeber

SILGAN WHITE CAP Manufacturing GmbH
Hansastrasse 4

D-30419 Hannover

Im Auftrag der Silgan Closures GmbH

Tel: +49 (0) 511 7905 -0

Fax: +49 (0) 511 7905 - 228

E-Mail: cap.application@silgan-closures.com
Internet: http://www.silgan-closures.com
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PLASTI-TWIST VEF - 38 mm Durchmesser

1. ALLGEMEIN

Silgan Plasti-Twist® Verschllisse sind aus Polypropylen mit einer PVC - freien Dichtung,
vakuumhaltend. Die Verschlisse haben 2 Gewindegange und sind zur Originalitédtssicherung mit
einem Sicherungsband ausgestattet. Die Verschllsse sind flr den Einsatz auf Kunststoffbehaltern

verschiedener Materialien oder auch auf Glas geeignet.

2. VERSCHLUSS TYPEN

Verschluss |Erklarung Gewinde | Sicherungs
Typ V/VH = Vacuum Holding vakuumhaltend gange band
38 VEF Extended top panel thickness Flat liner 2 J-Form
Verstarkter Verschluss Spiegel, flache Dichtung

Flache Dichtung Flache Dichtung

J—-Sicherungsband D-Sicherungsband
Elastomer Dichtungen FDA & EU zugelassen.
|615/635/645 | Transparente Dichtungsmaterialien fiir alle Anwendungen

4
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3. VERARBEITUNGSANWEISUNG
3.1. VERSCHLIEBEN
Far eine ordentliche Verschlussapplikation sind korrekte Maschineneinstellungen gefordert.

Folgende Einstellwerte werden empfohlen:
* Drehmoment: 170 — 230 Ncm
» Kopfdruck: mindestens 12 kg

Diese Erfahrungswerte sind als Empfehlungen zu verstehen, sie sind abh&ngig von verschiedenen
Parametern wie z. B. Verschluss- und Flaschentoleranzen, Flaschenmaterial, Linienleistung,
VerschlieBequipment.

Die erforderlichen Konditionen werden in Zusammenarbeit zwischen Kunde und Silgan erarbeitet.

Verschiedene Parameter wie das Zusammenspiel Flasche/Verschluss, oder Farben und Materialien
kénnen das VerschlieBverhalten beeinflussen. Dieses kann dazu flhren, dass die Verschlisse fur die
Applikation erwarmt werden muissen, um eine hdhere Flexibilitét zu erreichen.

Die effizienteste Erwédrmung ist nur mit Dampf zu erzielen. HeiBBluft macht das Material klebrig.

Eine Verschlusstemperatur von 45 — 60°C ist ausreichend. Abhangig von der Linienleistung wird
hierftr ein Dampfkanal von 400 — 600 mm Lange bendtigt. Die Dampfzufiihrung sollte so dicht wie
maoglich an der Pickstation installiert und die Verschlisse nur von au3en bedampft werden. Die
Vorheizung sollte mit einer automatischen Abschaltung versehen sein, die bei Produktionsstopp nach
2 Minuten die Dampfzufuhr stoppt. Dieses soll eine Verformung der Verschllsse verhindern.
AuBerdem kdénnen zu weiche Verschllisse weiter verschlossen werden, was zu erhéhten
Offnungskraften fihren kann. Um ein zu starkes Abklhlen der Verschliisse zu vermeiden, kann die
Dampfzufuhr getaktet werden, z. B. alle 10 Sekunden ein kurzer DampfstoB.

Mit der Bedampfung kann die Verschlussapplikation positiv beeinflusst werden, ohne
Drehmomenteinstellungen vorzunehmen.

Die Vorheizung ist nicht als Sterilisation der Verschlisse zu verstehen.
Eine Sterilisation kann nur durch Kontakt mit dem Produkt (bei HeiBabflllung) oder andere
MaBnahmen (chemisch) durchgefihrt werden.

Die Notwendigkeit einer Vorheizung sollte Gberprift und individuell entschieden werden. Sie sollte in
jedem Fall installiert sein, um sie bei Bedarf einzusetzen.

Bei Verwendung von Stickstoff im Kopfraum sollte der Innendruck im Behalter 2 Bar nicht

Uberschreiten. Hoherer Innendruck kann, unter bestimmten Bedingungen, z. B. in Flaschenwendern
zu unerwinschtem Abblasen fihren.
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3.2. QUALITATSKONTROLLE

Um den korrekten Verschluss Sitz zu lUberpriifen, werden 2 Kontrolimessungen empfohlen.

3.2.1. SICHERHEITS- UND PULL-UP DIAGRAMM

- MINUS 0 NULL + PLUS
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3.2.2. VERSCHLUSS SITZ (PULL-UP)

Pull — up zeigt den Verschluss Sitz auf der Miindung. Dieses ist eine zerstérungsfreie Prifung und
gleichzeitig ein schneller und einfacher visueller Test der laufenden Produktion.

Es wird durch die Positionen der Markierungen an Verschluss und Neckring zueinander dargestellt.
Befindet sich die Verschlussmarkierung links von der Neckringmarkierung wird dieses als Minus Pull-
up bezeichnet, rechts von der Neckringmarkierung als Plus Pull-up. Sind die Markierungen in einer
Linie ist es ein Null Pull-up.

Pull-up und SicherheitsmaR kénnen mit Hilfe der Silgan Messlehre einfach Uberprift werden.

Parallel zu der Pull-up Prifung sollte eine Kontrolle des Sicherungsbandes erfolgen, um
sicherzustellen, dass das Band vollstédndig unter dem Abreif3ring der Mindung sitzt.
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3.2.3. OFFNUNGSKRAFTMESSUNG

Diese beschreibt die bendtigte Kraft zum Lésen des Verschlusses von der Verpackung.

Die Offnungskrafte kdnnen durch verschiedene Faktoren, wie VerschlieBmaschineneinstellung,
Drehmoment oder Verschlusstemperatur beeinflusst werden.

Messmethode

Diese Messungen sollten bei Raumtemperatur durchgefiihrt werden. Bei HeiB3flillung sollte die
Produkttemperatur nach dem Abkulhlen unter 35°C liegen. Durch thermische und mechanische
Belastung werden die Kunststoffe gestresst. Messungen sollten darum erst nach einer Ruhephase
von mindestens 20 Minuten erfolgen. Fir die Messung wird der Verschluss sanft und gleichmaBig
gegen den Uhrzeigersinn gedreht. Eine ruckartige oder ungleichméaBige Drehung kann zu
abweichenden Ergebnissen fuhren.

Flr exakte Messungen verwendet und empfiehlt Silgan einen digitalen Torque Tester, wie z. B.
einen Mark 5i oder 3i. Dieses Gerét ist einfach in der Handhabung und liefert reproduzierbare
Ergebnisse mit vernachlassigbarem manuellem Einfluss. Bei Messungen mit anderen Geraten
sollte der Verschluss nicht mit der Hand, sondern immer mit einem Ring, &hnlich einem
VerschlieBBkonus, gedreht werden. Dieses garantiert genaue und reproduzierbare Ergebnisse.

Zwei verschiedene Krafte kbnnen gemessen werden; T1 und T2.

T1: T1 beschreibt die bendtigte Kraft um die Reibung zwischen Mindung und Verschluss zu
Uberwinden.

T2: T2 beschreibt die bendtigte Kraft die Briicken zwischen Sicherungsband und Verschluss wahrend
des Offnungsvorgangs zu brechen.
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4. QUALITATSPRUFUNGEN
4.1. PRUFBESCHREIBUNGEN

Eine Komplettpriifung sollte bei jedem Produktionsstart, bei Schichtwechsel und nach jedem
lAngeren Produktionsstillstand durchgefiihrt werden. Oder wenn wahrend laufender Abflllung
Packungen gefunden werden, die auBBerhalb der Spezifikationen liegen.

Eine Komplettpriifung beinhaltet beide Messungen: Pull-up und Offnungskréfte.

1. Bei Verwendung eines mehrkdpfigen RundverschlieBers ist jeder VerschlieBkopf wie eine
eigensténdige Maschine zu betrachten und ist entsprechend zu prifen. Hiermit kbnnen
Abweichungen einzelner Kopfe festgestellt und bei Bedarf durch Einstellungen oder Reparaturen
beseitigt werden. Hierflr ist es wichtig, dass die gemessenen Flaschen den jeweiligen
VerschlieBkdpfen zugeordnet werden kénnen. Sind die Messergebnisse in Ordnung, reicht eine
Flasche pro Kopf, bei Abweichungen von den Toleranzwerten ist die Prifung zu wiederholen.

2. Bei Verwendung einer geradlinigen VerschlieBmaschine wird empfohlen 10 Flaschen, wie in
3.2.3. beschrieben, zu messen.

Um bei Produktionsbeginn méglichst schnell Ergebnisse zu haben, kann die erste Messung auch mit
manuell geklhlten Flaschen erfolgen. Diese sollten dann direkt nach dem VerschlieBer entnommen
und in einem Behalter mit Kaltwasser auf etwa 35°C abgekuhlt werden.

Die Prifintervalle werden durch die Qualitatskontrolle des Kunden festgelegt. Bei Bedarf gibt SWC
gerne Empfehlungen.

Zur Sicherheit werden Pull up Kontrollen in unregelmaBigen Abstanden wahrend der gesamten
Abflllzeit empfohlen.

Wenn Abweichungen von den Spezifikationen festgestellt werden, ist dieses noch einmal zu
Uberprifen, bevor Einstellungen am Equipment vorgenommen werden.

Nach Abschluss notwendiger Einstellungskorrekturen sollte immer eine Komplettprifung
durchgefiihrt werden.

4.2. EMPFOHLENER MESSBEREICH (PET Behalter, fir andere Materialen siehe Kapitel 7
Kundenspezifikationen).

Ncm Ibf in
* T1 (cold end) 90,00 — 250,00 8,00 — 22,00
* T2 (cold end) max. 170,00 max. 15,00
Winkelgrad
e Pull-up + 10,00 - - 25,00
* SicherheitsmaB Wird bei Bedarf individuell festgelegt.
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5. LAGERBEDINGUNGEN FUR SILGAN PLASTIC VERSCHLUSSE

A. Silgan-Verschlisse unterliegen keiner Lagerzeit vor Gebrauch, sie kénnen sofort nach
Liefereingang eingesetzt werden.

B. Silgan Closures empfiehlt Verschliisse, die unter den folgend aufgefiihrten Bedingungen
gelagert wurden, innerhalb eines Jahres nach Fertigungsdatum zu verarbeiten.

O

. Der Lagerboden sollte eben sein, um den Paletten einen sicheren Stand zu gewahrleisten.

W)

. Die Lagertemperatur sollte 25°C betragen. Temperaturen unter 5°C oder Uber 40°C sind zu
vermeiden.

E. Die Kartonverpackungen missen so transportiert werden, dass sie nicht beschadigt werden
kdnnen, z. B. durch Gabelstapler oder andere Transporteinheiten.

F. Kartons sollten grundsatzlich verschlossen gelagert werden, auch angefangene Kartons
sind fur weitere Lagerung wieder zu verschlieBen.

G. Die Verschllisse sollten mindestens 48 Stunden vor der Anwendung bei Raumtemperatur
akklimatisiert werden.
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We reserve all rights in respect of this technical document which remains our property and shall not be copied or disclosed to third parties without our permission.
Fir diese, unser Eigentum verbleibende technische Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor. Vervielfaltigung oder Uberlassung an Dritte bedarf unserer Genehmigung.
Nous nous réservons tous les droits a I'égard du présent document qui reste notre propriété et ne doit pas &tre reproduit ou divulgué a un tiers sans notre autorisation.
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. LETTER X- Y- FIELD DESCRIPTION
SCALE SCALE LENGTH

01 il 1 2 Fix 4 TIME OF PRODUCTION: HHMM)

02 il 1 2 Fix § DATE OF PRODUCTION: DDMMY)

03 LU 1 2 Fix 8 NUMBER OF PRODUCTION ORDER

04 il 1 2 Fix 8 RUNNING BOX NUMBER OF PRODUCTION ORDER UNTIL ORDER CHANGE + BLANK + NUMBER OF WCEA PRODUCTION LINE,
LENGTH 4+1+3

[l BARCODE 2 2 Fix 14 INTERNAL BARCODE: TYPE INTERLEAVED 2 OF 5, CODED MATERIAL NUMBER+LINE NUMBER+PACKING SYSTEM CONTROL,
LENGTH 8+3+3

06 & 4 3 Fix 14 CLEAR TEXT OF BARCODE DATA: AUTOMATICALLY GENERATED BY BARCODE

07 < 3 Max 27 DESIGN TEXT: NAME OF DECORATION, ENGLISH CAPITAL LETTERS IN GENERAL, REPETITION OF TEXT AT POINT 16

[ U 5 7 Max 27 OPTIONTEXT: OPTIONAL TEXT FREE OF CHOICE BY CUSTOMER, GENERAL CAPITAL LETTERS, REPETITION OF TEXT AT POINT 17

Lol WB 2 3 Fix 8 WCEA MATERIAL NUMBER OF PLASTIC CAP

10 N 3 3 Fix 6 BOX CONTENTS IN PIECES

1 N 4 3 Fix 4 FIXED TEXT "CAPS"

Ll WB 3 3 Fix 9 CAPCODE: CAP DESIGNATION WITH SPECIFICATION OF NOMINAL SIZE+CAPTYPE+COMPOUND TYPE

13 N 2 2 Fix 4 SHIPPING UNIT: CODE OF USED BOX, POLYBAG YES/NO, PALLET RETURNABLE/NON RETURNABLE, # OF BOX LAYERS ON PALLET

14 N 2 2 Fix 14 PRINTING SYSTEM (# OF COLOR LAYERS)

15 N 2 3 Fix 06 CAN/CAP APPLICATION NUMBER: CODE OF GUARANTEED APPLICATION SUITABILITY

16 A 2 3 Max 27 DESIGNTEXT: NAME OF DECORATION, ENGLISH CAPITAL LETTERS IN GENERAL

LI WB Max 27 OPTIONTEXT: OPTIONAL TEXT FREE OF CHOICE BY CUSTOMER, ENGLISH CAPITAL LETTERS IN GENERAL

il BARCODE Max 27 EXTERNAL BARCODE: OPTIONAL BARCODE FOR EXTERNAL USE, TYPE AND CONTENTS FREE OF CHOICE BY CUSTOMER
CODE128 (UCC/EAN128): X-DIMENSION 0,40mm - DENSITY 0,221 chars/mm - 27 digits maximum length
CODE 39 ( MOD43): X-DIMENSION 0,40mm - DENSITY 0,165 chars/mm - RATIO 2,6 - 18 digits maximum length

19 B 2 2 FIXED DASHED LINE TO MARK LABEL PERFORATION ( LEFT HAND RIP OFF SIDE FOR SENDING BACK IN CASE OF COMPLAINT )

REMARK:

THE INTERNAL BARCODE MUST HAVE X-DIMENSION: 0,53mm, DENSITY: 0,226 chars/mm, RATIO: 2,6. THIS IS REQUIRED TO GUARANTEE A RELIABLE READ IN AUTOMATED READOUT
SITUATIONS. THE LAST 3 DIGITS OF THE BARCODE MAY BE USED AS CONTROL CODES FOR AN AUTOMATED PACKING SYSTEM AND ARE FREE FOR DEFINITION AND USE BY EACH
WCEA LOCATION. IF NOT USED THIS 3 DIGITS MUST BE SETTED UP TO A FIXED "000".

HansastraBe 4

D-30419 Hannover Germany
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WCEA PACKAGING MATERIAL
Supplement Packing Materials
WHITE CAP EUROPE BOXLABEL - PLASTIC CAP

WPM-SPM13
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7. KUNDENSPEZIFIKATIONEN

Diese CPG ist eine allgemeine Richtlinie, sie beschreibt die Silgan Plastik Verschlisse und gibt
Empfehlungen wie diese zu verarbeiten sind.

Um bestmdgliche Verpackungssicherheit zu erreichen, kénnen Prozessparameter oder
Prifbereiche und —Intervalle zwischen dem Kunden und Silgan individuell festgelegt und in
Kapitel 7 dokumentiert werden.

7.1. Verschluss Spezifikation
7.2. Flaschen Spezifikation
7.3. Maschinen Parameter
7.4. Kunden Anforderungen

7.5. Verschiedenes
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